
















 

 



 

 

 







 





 



 

Приложение №5 
Към Договор ПП-ОМ-72/30.07.2020 г. 

 
Входящ контрол 

 
1. Входящ контрол - по документи 

 

1.1. Входящият контрол по документи включва: 

1.1.1. Преглед за наличие на документите, съгласно изискванията на 
Възложителя; 

1.1.2. Преглед за съответствие на документите с представените към тръжната 
процедура и тези придружаващи съответната партидата СТИ. ; 

1.1.3. Преглед за наличие на декларация за съответствие; 

1.1.4. Преглед за наличие инструкция за монтаж, експлоатация, поддръжка и 
сервиз;  

1.1.5. Други документи, посочени в тръжната документация. 

1.2. Документите изисквани в т.1.1.4 се представя на хартиен или електронен носител в 
оригинал и преведена на български език, за всяка отделна партида. При наличие 
на несъответствия в документацията, придружаваща доставените СТИ  от 
партидата, партидата не се приема до отстраняване на несъответствието по 
придружаващата документацията или СТИ. 

2. Входящ контрол – външен оглед 

2.1. При извършване на външния оглед се проверява 100 % от доставените СТИ за: 

2.1.1. целостта на СТИ, наличие на драскотини, наранявания на повърхността и 
др., които дават основание да се счита, че СТИ не съответства на 
изискванията; 

2.1.2. съответствието на маркировката на СТИ с данните, описани в 
сертификата, който е представен към тръжната документация, а именно: 

2.1.2.1. тип; 
2.1.2.2. производител; 
2.1.2.3. година на производство; 
2.1.2.4. номер на NB; 
2.1.2.5. годината на поставяне на маркировката за съответствие да не е по-

ранна от годината на производство; 
2.1.2.6. Qmin , Qt,  Qmax ; 
2.1.2.7. максимално работно налягане; 
2.1.2.8. размер – G; 
2.1.2.9. присъединителните размери; 
2.1.2.10. цикличен обем; 
2.1.2.11. обхват на температурата на газа; 
2.1.2.12. обхват на температурата на околната среда;  
2.1.2.13. клас на точност; 
2.1.2.14. номер на сертификата (ако е нанесен върху СТИ). 



 

2.2. При констатация на неотговарящи СТИ с поставените критериите по т. 2.1, 
партидата не приема до отстраняването на всички несъответствия.  
Неотговарящи СТИ се заменят от доставчика с годни СТИ. Замяната на 
неотговарящи СТИ с годни се извършва за срок не по-дълъг от 15 календарни 
дни след външния оглед,  като процедурата се прекратява до попълване на 
партидата. 

2.3. При констатация на над 20 % неотговарящи СТИ, доставчика има право да 
замени неотговарящите СТИ с нови, но се пристъпва към „Двустепенна извадка 
- метод "Б". Средствата за търговски измервания, на които се извършва 
метрологична проверка се завишава с 10 % като се закръглява към по-голямото 
число. 

2.4. Партидата се отхвърля в случаите когато броят на неотговарящите СТИ е над 50 
%. Описаните СТИ по серийни номера се връщат на Изпълнителя, като същите 
не могат да бъдат приемани от Възложителя за повторен входящ контрол.   

3. Вземане на извадка за извършване на метрологична проверка в 
оправомощена лаборатория. 

3.1. Стратегия за вземане на извадка 

3.1.1. Извадката за метрологична проверка е в зависимост от броя на СТИ в 
доставената партида. 

3.1.2. Извадката се извършва като се прилага стратегия за случайно вземане на 
извадки – по този начин всяко СТИ в партидата има еднакъв шанс да бъде 
избрано. Тази стратегия е общоприложима за случаите когато няма 
информация за вариации в партидата. 

3.1.3. За да се осигури достоверност, че извадката е представителна за  
партидата се разделя на сегменти/части с равен брой СТИ.  От всеки 
сегмент на случаен принцип  се избира еднакъв брой СТИ, който зависи от 
размера на партидата.  

3.1.4. Не се допуска извършване метрологична проверка на част от доставена 
партида. В случай, че се достави част от партидата, Възложителя изчаква 
Изпълнителя да достави останалата част от партидата, и след което 
пристъпва към входящ контрол. 

3.2. Метрологична проверка 

3.2.1. Метрологичната проверка се извършва в оправомощена лаборатория от 
Председателя на ДАМТН. Проверката се извършва в съответствие с 
Европейското законодателство. 

4. План на извадката 

4.1.  За диафрагмени разходомери 

4.1.1. При брой на партидата до 50 броя СТИ, метрологична проверка се 
извършва на 100 % от доставката. Приемателно число на партидата 0, 
Число на отхвърляне на партидата 1.  

4.1.2. При брой на партидата от 50 до 1200 броя СТИ, метрологична проверка се 
извършва на 5 % от доставката, като се закръглява към по-голямото число. 
Приемателно число на партидата 0, Число на отхвърляне на партидата 1. 

4.2. За ротационни и турбинни разходомери 



 

4.2.1. При брой на партидата до 120 броя СТИ, метрологична проверка се 
извършва на един разходомер от всеки типоразмер. Приемателно число на 
партидата 0, Число на отхвърляне на партидата 1. 

4.2.2. При брой на партидата от 121 до 320 броя СТИ, метрологична проверка се 
извършва на три разходомера от всеки типоразмер. Приемателно число на 
партидата 0, Число на отхвърляне на партидата 1. 

4.2.3. При брой на партидата над 321 броя СТИ, метрологична проверка се 
извършва на пет разходомера от всеки типоразмер. Приемателно число на 
партидата 0, Число на отхвърляне на партидата 1. Ако партидата съдържа 
по-малко от четири типоразмера за метрологична проверка се предоставят 
5 % от всеки типоразмер, като приемателно число на партидата 1, Число на 
отхвърляне на партидата 2. 

4.3. За електронни коректори за обем на газ 

4.3.1. При брой на партидата до 120 броя СТИ, метрологична проверка се 
извършва на три електронни коректора от всеки тип. Приемателно число на 
партидата 0, Число на отхвърляне на партидата 1. 

4.3.2. При брой на партидата от 121 до 320 броя СТИ, метрологична проверка се 
извършва на пет електронни коректора от всеки тип. Приемателно число на 
партидата 0, Число на отхвърляне на партидата 1. 

4.3.3. При брой на партидата над 321 броя СТИ, метрологична проверка се 
извършва на десет електронни коректора от всеки тип. Приемателно число 
на партидата 0, Число на отхвърляне на партидата 1. Ако партидата 
съдържа по-малко от три типа за метрологична проверка се предоставят 5 
% от общото количество, като приемателно число на партидата 1, Число на 
отхвърляне на партидата 2. 

 
За големина на партида попадаща извън описаните по-горе критерии се прилагат 
следните методи: 

 А. Едностепенна извадка - метод "А" 

Не се допуска замяна на избрания метод при вече започнал входящ контрол. 

№ 
по 
ред 

 

Големина 

на партидата 

Големина 

на 

извадката 

Брой дефектни средства за 

измерване 

 
Приемателно 

число 
Число на отхвърляне 

1. до 1200 50 1 2 

2. от 1201 до 3200 80 3 4 

3. от 3201 до 10000 125 5 6 

4. от 10001 до 35000 200 10 11 

 



 

Ако броят на неотговарящите СТИ не надхвърля броя за приемане, тогава партидата се 
приема.  

Ако броят на неотговарящите СТИ достига броя за отхвърляне, тогава партидата се 
отхвърля или се извършва 100 % метрологичен контрол за сметка на доставчика. 

Във всички случаи неотговарящите СТИ, допустими за приемане на партидата, се 
заменят от доставчика с годни СТИ. 

Б. Двустепенна извадка - метод "Б" 

Не се допуска замяна на избрания метод при вече започнал входящ контрол. 

При двустепенната извадка се дава възможност, ако броят на неотговарящите СТИ е 
по-голям от броя за приемане, но е по-малък от броя за отхвърляне при първата 
извадка, да се направи втора извадка, за да се вземе окончателно решение за 
годността на партидата. 

№ по 
ред 

Големина 
на 

партидата 
Извадка 

Големина 
на 

извадката 

Общ брой 
в 

извадката 

Брой дефектни средства за 
измерване 

Приемателно 
число 

Число на 
отхвърляне 

Критерий 
за втора 
извадка 

1 до 1200 първа 32 32 0 2 1 
    втора 32 64 1 2   
2 от 1201 първа 50 50 1 4 2 до 3 
  до 3200 втора 50 100 4 5   
3 от 3201 първа 80 80 2 5 2 до 4 
  до 10000 втора 80 160 6 7   
4 от 10001 първа 125 125 5 9 6 до 8 
  до 35000 втора 125 250 12 13   

 

Както при едностепенната извадка неотговарящите СТИ, допустими за приемане на 
партидата,  се заменят от доставчика с годни СТИ. 

4.4.  Последващ контрол на СТИ 

4.4.1. Всички проверени СТИ от извадката по т.4.1.; т.4.2. и т.4.3. се монтират 
на присъединени потребители към газоразпределителната мрежа (ГРМ) до 2 
месеца след проверката. 

4.4.2. Резултатите от метрологичната проверка на извадката при входящия 
контрол и резултатите от повторната метрологична проверка на същите СТИ 
се сравняват, като анализите се използват за оценка на доставена партида. 
При откриване на фрапиращи отклонения се предприемат действия за 
проверка на 50 % от СТИ проверени на входящ контрол от извадка на 
доставената партида. 

5.  Документиране на входящия контрол 



 

5.1. СТИ от партидата или части от партидата се предават между Доставчика и 
Възложителя с приемо-предавателен протокол. Приемо-предавателният 
протокол е съгласно Работен документ 1. При предаване на част от партидата, в 
протокола се описва остатъка за допълване на партидата. Не се допуска 
извършване на входящ контрол на част от партида. 

5.2. Входящият контрол се документира съгласно Работен документ 2. 

5.3. Първични записи, направени във връзка с входящия контрол, се съхраняват 
съгласно СУК. 

 



 

 

 

 

 
РАБОТЕН ДОКУМЕНТ 1 

 

Приемо предавателен протокол 

№ 

 

На ………………..г. съгласно договор ДОГОВОР №………………………………., 
Изпълнителя „…………………”с представител ………………………………………… предава 
на Възложителя „…………………” с представител ……………………………, 
…………………………..(………..) броя средства за търговски измервания съгласно 
Заявка №…………/……………г. 

 

Забележка:   

1. Доставените …….. броя СТИ са със серийни номера от …………….. до …………… 

2. На СТИ ще бъде извършен входящ контрол от страна на Възложителя 
съгласно изискванията в Техническата спецификация. 

3. СТИ в партидата могат да бъдат предадени по опис, приложен към приемо-
предавателния протокол. 

4. ……………………………………………………………….. 

 

 

 

 

 

За изпълнителя:         За възложителя: 

…………………………………..        ………………………………….. 

/подпис/           /подпис/ 

 

 



 

 

 

 

 

 

РАБОТЕН ДОКУМЕНТ 2 

Протокол от входящ контрол 

Партида съгласно договор ДОГОВОР №………………………………., доставена и приета с 
приемо-предавателен протокол №…………../…………г. 

Вид СТИ ……………………………………………………………………… 

Тип на СТИ………………………………….……………………………… 

Брой предадени СТИ за метрологична проверка ……………. с заявление номер………………… 

Избран метод на взимане на извадка – Метод А �         Метод Б  �          

Елемент на входящия 
контрол 

Изискване съгласно 
тръжната 
документация 

Изпълнение Забележка 

отговаря не отговаря 

1. Входящ контрол по 
документи 

Декларация за   
съответствие 

   

Инструкция за 
експлоатация, 
поддръжка, сервиз и 
монтаж 

   

Други документи, 
посочени в тръжната 
документация 

   

2.Входящ контрол – 
външен оглед 

Външен оглед на 
целостта на СТИ 

   

Съответствие на 
маркировката на СТИ 
с данните, описани в 
сертификата 

   

3. Входящ контрол- 
метрологична 
проверка на извадка  

Съгласно плана на 
извадката    

 

Забележка: ……………………………………………………………………………………………………………………………….. 



 

 

 

Съгласно процедурата за извършване на входящ контрол на доставените …….. броя СТИ 
съгласно договор ДОГОВОР №………………………………., партидата се приема/не се 
приема (ненужното се зачерква). 

 

Извършили входящия контрол по т.1, т.2 и т.3: 

 

1. ……………………………………………………………………………..….                         ………………... 

   / Име на участвалите в процедурата входящ контрол/                                                  /Подпис/ 

2. ……………………………………………………………………………..….                       ………………... 

   / Име на участвалите в процедурата входящ контрол/                                                  /Подпис/ 

3. ……………………………………………………………………………..….                  ………………... 

   / Име на участвалите в процедурата входящ контрол/                                                  /Подпис/ 
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